


S I STEM A H I B R I Do El sistema Hibridq con servo mo’tor le permite
H I D R AU LI Co hacer un uso eficiente de Energia.

Y ELECTRONICO

CON SERVO MOTOR

EVC-GC

- 35% menor consumo de energia en prome- - Gracias a su sistema electro mecanico de veloci-
dio que las prensas hidraulicas. dad variable de alto dinamismo el ciclo de tiempo
es en promedio 35% mas corto.

VENTAJAS

» Alta velocidad « Bajo mantenimiento
- Bajo nivel de ruido con hasta » Menor desperdicio
60% menos que otros equipos.

ALTA RESISTENCIAY RIGIDEZ
MEDIANTE EL DISENO
DE ELEMENTOS FINITOS

ACCURL cuenta con una amplia experiencia en el area de Investigacion y Desarrollo
asi como en el disefio de componentes; utilizamos la tecnologia de modelaje CAE
Computer Aided Engineering, mediante el uso del software SOLIDWORKS 3D CAD
obtenemos tolerancias muy estrictas y logramos el 6ptimo disefio estructural y una
adecuada seleccion de materiales para garantizar que el cuerpo de la maquina tenga
una alta resistencia y rigidez.

S ISTE MA Nuestros equipos cuentan con el sistema de Seguridad Laser DSP'y con la Barrera de
Seguridad Frontal, que proporcionan una alta seguridad manteniendo altos niveles

AVANZ ADO de productividad y desemperio.

D E S EG U RI DAD Mediante un laser detecta si los dedos o las manos del operador estan en el drea de
doblez y detiene el proceso para prevenir accidentes.
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Delem

DELEM DA-TOUCH-53
SERIES 2D Control Numeérico

CNC

El nuevo y compacto DELEM DA-53T es una solucién de alto desempefio para
la sincronizacion de dobladoras de prensa. Ofrece la programacion mas sencilla
e intuitiva basada en una interface gréfica “touch” para el usuario.

Este panel estd disefiado para controlar
hasta 4 ejes y se integra al equipo
en un brazo lateral.

Es una pantalla de 10.1 pulgadas de ancho a color con alta resolucién TFT, es
de grado industrial con una tecnologia “multi touch”y le da acceso a la interfase
con el usuario de manera sencilla. Permite la navegacion directa “touch hot key”
entre la programacién y la produccion.

Los ajustes de la maquina y las pruebas de doblez son reducidos al minimo me-
diante una secuencia de trabajo de fécil exportacion de la programacion a la pro-
duccion.

FUNCIONALIDADES

e Hasta 4 ejes (Y1,Y2 + 2 ejes auxiliares) Algoritmos avanzados de control de los ejes Y

para vélvulas de lazos cerrados y abiertos.

® Libreria de herramental, material y producto.

. . TandemLink (opcional)
e Controla el servo y el inversor de frecuencia.

Interface con memoria USB.

Software Profile T.
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Es una solucién integrada entre la preparacion fuera de linea y la prensa dobladora
que proporciona la eficiencia dptima de la mdquina.

PRODUCTIVIDAD COMPATIBILIDAD CONECTIVIDAD

Permite la preparacion fuera de linea, Aseguramos la compatibilidad entre Trabajando en linea con la oficina y las méaquinas,
alineada a las funciones de la maquina, las versiones del software. se incrementa la disponibilidad y se previenen los
ahorrando tiempo de produccién. errores. Una sola fuente y un solo producto

IMPORTACION DE DISENO l ﬂ\

(2D W3D OFICINA DOBLADORA

DE PRENSA

Transferencia del programa a la prensa
con dibujos 3D, ajuste del herramental
y secuencia de doblez.

FUNCIONES
» Escala completa de programacion fuera de linea. » Transferencia de produccién a través de Windows con
» Programacién grafica del producto y generacion la prensa CNC.
de la secuencia de doblez. » Preparacion de la puesta a punto de la maquina, incluyendo
> Estudios de factibilidad y preparacion de la produccién. la funcionalidad de impresion.
» Calculo automatico de la secuencia de doblez en 2D/3D. » Herramienta DWF e importacion del producto.
» Deteccion de colision. » Importacion del producto 3D CAD.
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ACCURL BGA-2 CALIBRADOR
TRASERO CNC 2 EJES X, R.

Construido con una sélida estructura para asegurarla mejor repetitividad y una alta
precision en el posicionamiento de los ejes.

CARACTERISTICAS

® Tornillos de bola y guia lineal en ejes Xy R.

e Velocidad del eje X: 500 mm/s.

® Ejes Z1y 72 manuales con guia marca HIWIN.
e Precision mecanica +/- 0.03 mm.

® Dedos con doble paro y ajuste micrométrico.

MESA
Y HERRAMENTAL
DE LA PRENSA

AMPLIA VARIEDAD DE SOLUCIONES DE DOBLEZ.

Nuestros equipos estdn integrados con sujetadores de
herramental tipo europeo, también tenemos otros tipos
como los WILA o PROMECAM.

Es posible realizar dobleces de disefios complicados con el herramental inferior 1V.
Para todos los modelos se puede manejar el herramental por secciones. También es
posible trabajar con esquinas con aperturas tipo V.

Todos los herramentales de las prensas son fabricados con material 42CrMo4,
son endurecidos mediante procesos metalurgicos y pulidos. Contamos con un am-
plio rango de soluciones de herramental, como el 1V'y el multi-V para la parte infe-
rior y diferentes opciones para la superior.

El herramental tipo europeo hace posible que los cambios en la parte inferior se
realicen rapidamente y de una manera muy sencilla, la aplicacion para el facil y el
rapido centrado facilita el uso del sistema de seccionamiento y minimiza significati-
vamente el tiempo de puesta a punto.

SISTEMA CROWNING
CNC ACCURL PPO°

El Crowning CNC compensa la deformacion de la estructura de la méaquina
durante el proceso de doblez, manteniendo un angulo constante a lo largo
de toda la ldmina.

Fécil reversibilidad del herramental por su adaptacion simétrica.

e Engranaje con lectura digital o variador CNC eléctrico conectado
directo a la plegadora.

e Endurecido a 28-32 HRC lo que lo hace mas resistente que otras
marcas

® Micro crowning cada 200 mm

T&Y ajustable de 0a0.76 mm

Por qué seleccionar el herramental

inferior ACCURL CNC-MA

e Ajuste preciso, 10 mm.

® Aperturas de rapido ajuste directamente desde
el control CNC.

® Los Roles en las esquinas V reducen el desgaste
del herramental y mejora la calidad del doblez.

Por que seleccionar

el herramental inferior
ACCURL Man-MA:

e Ajuste preciso, 10 mm
e Dobleces de hasta 30 grados

e Una alternativa a precio conveniente contra los
troqueles ajustables CNC.

Una solucién conveniente en precio comparado contra los
troqueles CNC. El robusto marco y los roles en las esquinas
con aperturas V aseguran una larga vida del herramental.
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CARACTERISTICAS
TECNICAS

MODEL SMART B32110

UNIDAD VALOR
Ejes con control CNC Y1,Y2,X,R con Crowning
Fuerza de doblez Ton 110
Longitud de doblez mm 3200
Precision de pocisionamiento mm 0.005
Distancia entre columna mm 2700
Precisiéon de doblez grados +2°/ Por metro
Beam Stroke mm 200
Daylight mm 430
Profundidad de garganta mm 400
Ancho de la mesa mm 20
Altura de la mesa de trabajo mm 940

VELOCIDAD DE TRABAJO

ACCURL® EVO-GO HYBRID

SERVO SYSTEM

Velocidad rapida mm/seg 200

Velocidad de trabajo mm/seg 8

Velocidad de retorno mm/seg 150
CALIBRADOR TRASERO

Maximo de recorrido eje X mm 600

Maximo de recorrido eje R mm 200

Maximo de recorrido eje Z mm Manual
CAPACIDAD

Presion Hidraulica Bar 275

Servo motor hibrido Potencia KW 7.5

Rango de temperatura ambiente °C 0 a40

Dimensiones totales mm 4200x1800x2630

Peso Kg 8000

Suministro de energia AC 220V~480V, 3F, 50/60HZ

CONFIGURACION

Control CNC

DELEM 53T Sistema CNC de Holanda

Componentes eléctricos

SIEMENS/SCHNEIDER de Alemania

Sistema Hibrido EVO Servo INOVANCE
Sistema de proteccién laser DSP Laser Safe y Barrera de seguridad frontal
Servo motor/servo drive para el calibrador trasero INOVANCE

Switch de pie

Pizzato Serie PX (nivel de seguridad 4) de Italia

Sistema Hibrido

HOERBIGER sistema hidraulico de Alemania

Block de conexién

HOERBIGER sistema hibrido de Alemania

Husillo de bolas/guias lineales

HIWIN the Taiwan

Herramental superior e inferior

ACCURL
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INTELMET STEEL INTELLIGENCE S.A DE CV

Contéactanos

v ] { JolinJe

hello@intelmet.com

Visita
WWW.INTELMET.MX



